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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

COMMISSION INTERNATIONALE DE REGLEMENTATION EN VUE DE L’APPROBATION
DE L’EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARTOUCHES POUR COUPE-CIRCUIT MINIATURES

PREAMBULE
1) Les décisiopsomn=aeeo ds-effietels-dea El-en-ce-gui-concerne-los-guestions-technigues—prépa ‘,e'fm“"‘ *Etudes
oll sont repfésentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plos|grande mesure possible
un accord fnternational sur les sujets examinés. ‘
2) Ces décisidns constituent des recommandations internationales et sont agréées comme télles parNes Comite >\aux.
3) Dans le buft d’encourager l'unification internationale, 1a CEI exprime le veeu doptent
dans leurs [régles nationales le texte de la recommandation de la CEl, daps nales le
permettent| Toute divergence entre la recommandation de la CEI et la rép dans la
mesure du
La présen atures,
du Comité ¢’Etudes de la CET Ne 32: Coup
Elle remp n a ¢té
prise a Dav projet,
document 3 vant la

Régle des S

Les pays gur de la publication:

Norvége

Pays-Bas

Pologne

Portugal

Roumanie

Suéde

Suisse

Turquie

Union des Républiques
Socialistes Soviétiques

Yougoslavie

A la suite des observations recues avec les bulletins de vote, le Comité d’Etudes N© 32 a d{iment considéré
lerisque de défaillance des cartouches spécifiées dans les feuilles de norme 11 et 111 oli le précédent maximum
des valeurs nominales est porté de 2 A a des valeurs comprenant 6,3 A si ces valeurs accrues sont appli-
quées sur des circuits présentant des conditions de courant de défaut présumé plus sévéres que celles qui
sont prescrites dans la recommandation. Une note d’avertissement & cet effet est donc incluse dans les
feuilles de norme appropriées.

La présente recommandation a aussi été acceptée par la Commission Internationale de Réglementation

en vue de I’Approbation de I'Equipement Electrique (CEE) comme troisiéme édition de la Publication 4
de la CEE. '
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL COMMISSION ON RULES FOR THE APPROVAL
OF ELECTRICAL EQUIPMENT

CARTRIDGE FUSE-LINKS FOR MINIATURE FUSES

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Tec

I Committees on which all the

ble, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are 3 Committees in that
sense.

3} In order to promote international unification, the IEC expresses th¢ wish\tha i mittees should adopt
the text of the IEC recommendation for their national rules in so far a iony iti il pgrmit. Any divergence

between the IEC recommendations and the corresponding

possible, be clearly
indicated in the latter. :

,|of IEC Technical
¢

as taken in Davos
in 1970. A draft,
proval under the

Norway
Poland
Portugal
Romania
South Africa (Republic of
Sweden
, Switzerland
4 Japan Turkey
orea (Democratic People’s Yugoslavia
Republic of) Union of Soviet
Netherlands Socialist Republics

Arising from the comments received during the voting, Technical Committee No. 32 has taken due
regard of the possible risk of failure of fuse-links specified on Standard Sheets II and III, wherein the
rated values have been extended from the previous maximum of 2 A to values including 6.3 A when
these larger values are used in circuits having more severe prospective fault conditions than those prescribed
in the recommendation. A warning note to this effect is now included in the appropriate standard sheets.

This recommendation has also been accepted by the International Commission on Rules for the
Approval of Electrical Equipment (CEE) as the third edition of CEE Publication 4.
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CARTOUCHES POUR COUPE-CIRCUIT MINIATURES

La premiére partie de la présente recommandation concerne les prescriptions générales et les essais applicables a tous les
modeles de coupe-circuit & fusibles minjatures prévus par cette recommandation. La seconde partie comporte des feuilles
de norme particuli¢res, donnant les prescriptions applicables a4 chaque modéle.

Dans la présente recommandation, on a utilisé pour les unités le syst¢éme SI. Dans ce systéme, le newton (symbole N) est
Punité de force; 1 newton = 0,102 kilogramme force.

1. Domaine d’application

La
emp!
const

Ell
dans

2. Objet
La

a) Drétablir des conditions uniformes

dd
ap

b) Dp définir les cara
électriques et de
d’lautres a

¢) De définir

3. Définition:

Le

4
3.1 Coupy

Anppareil de conngction dont la fonction est d’ouvrir, par la fusion d’un ou de plusieurs
élémgnfs spécialerent congus et dimensionnés a cet effet, le circuit dans lequel il est in

SECTION UN — RECOMMANDATION GENERALE

propriée.

pplicables pour la présente recommandation.

oupe-circuit)

%ures

SlEments

iatures
la plus

pareils

de ses
séré et

d’intSITOMPIT T couTant torsque Cetui-Cl GEpasse PendanTt Ui temps Suiiisant ue vareur donnée.
Le coupe-circuit comprend toutes les parties qui constituent I’appareil de connection complet.

3.2 Socle

Partie fixe d’'un coupe-circuit munie de bornes destinées a étre raccordées en circuit extérieur.
Le socle comprend tous les éléments assurant I'isolement.

3.3 Contact du socle

Partie conductrice d’un socle, connectée 3 une borne et destinée & &tre mise en contact avec
un contact du porte-fusible ou avec un contact de I’élément de remplacement (cartouche).
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CARTRIDGE FUSE-LINKS FOR MINIATURE FUSES

The first part of this recommendation covers the general requirements and tests applicable- to all types of miniature
cartridge fuse-links covered by this recommendation. The second part consists of separate Standard Sheets giving the require-
ments applicable to each type.

The SI-system of units is used throughout this recommendation. In this system, the newton (symbol N) is the unit of
force; 1 newton = 0.102 kilogramme-force.

Scope

This recommendation relates to miniature cartridge
appliances, electronic equipment and component pa

It does not apply to fuse-links for appliange
as in corrosive or explosive atmospheres.

Object

b) To de 1 ofuse-links, so as to give guidance to desig
) ; iC €Y ent and to ensure replacement of fuse-links b

ction of electric
| for use indoors.

conditions, such

fuse-links so as to protect appliances or parts

ners of electrical
y those of similar

and proportioned

components, opens the circuit in which it is inserted and breaks the current

3.2

3.3

hen it exceeds a

given value for a sufficient time. The fuse comprises all the parts that form the complete switching

device.

Fuse-base (Fuse-mount )

The fixed part of a fuse provided with terminals for connection to the external circuit. The

fuse-base comprises all the parts necessary for insulation.

Fuse-base contact (Fuse-mount contact)

A conducting part of a fuse-base, connected to a terminal and intended to engage with a fuse-

carrier contact or with a fuse-link contact,
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34

3.5

3.6

3.7

3.8

39

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

-

Porte-fusible

Partie mobile d’un coupe-circuit destinée a recevoir ’élément de remplacement (cartouche). Le
porte-fusible ne comprend pas 1'élément de remplacement (cartouche).

Contact du porte-fusible

Partie conductrice d’un porte-fusible destinée & étre mise en contact d’une part avec un contact
de P’élément de remplacement (cartouche) et d’autre part avec un contact du socle.

Ensemble porteur

Combinaison d’un socle ¢t de son porte-fusible.

Elément de remplacement
Partie d’un coupe-circuit comprenant Pélément fusible dont il y a lieu d’effectugrfewemplacement
par up nouvel élément de remplacement ou par une recharge aprés fonctiodnementhdy _goupe-
circuit| et avant que celui-ci soif remis en service.
bntact

Contapt de I'élément de remplacement (cartouche)

Parfie conductrice d’un élément de remplacement (cartouche) ds
avec yn contact du socle ou du porte-fusible.

Elémept fusible
Partie d’un coupe-circuit destinée 4 fondre lors du ¢

Elémd

oment enfermé de sorte|qu’au
e externe dfi au développement
su de particules métalliques.

cours
d’un 3

Carac

Ter
ensein
lesqug

ne /des valeurs caractéristiques qui défipissent
prés lesquelles les essais sont déterminés ef pour

Exef]

buche)

, 3 3 . . B

Courd ; :

Courant qui circulerait dans le circuit si le coupe-circuit était remplacé par un conducteur
d’impédance négligeable.

Durée de préarc (durée de fusion)
Temps qui s’écoule & partir du moment olt commence & circuler un courant suffisant pour faire
fondre le ou les éléments fusibles jusqu’a 'instant oll un arc commence a se former.

Caractéristique durée de préarc|courant
Courbe donnant la durée de préarc en fonction du courant.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Fuse-carrier

The movable part of a fuse designed to carry the fuse-link. The fuse-carrier does not include

the fuse-link.

Fuse-carrier contact

A conducting part of a fuse-carrier connected to a fuse-link contact and intended to engage

with a fuse-base contact.

Fuse-holder

The combination of a fuse-base with its fuse-carrier.

Fuse-link
That part of a fuse in cluding the fuse element(s) which requires replaement by a

3.9

3.10

3.1

34

fuse-link after the fuse has operated and before the fuse is put ba

Fuse-link contact

-A conducting part of a fuse-link intended to engage
carrier contact.

Fuse-element
That part of a fuse designed to melt whe

Enclosed fuse-link

A fuse-link in which the fuse 3 stally “enclesed, so that during opg
produce any harmful external opment of an arc, the release of g
of flame or metallic particles.

(conventiopal time) without melting.

3.13

3.14

3.15

Prospective current (of a circuit and with respect to a fuse)

new or a refilled

or with a fuse-

ration it cannot
s or the ejection

ine the working

a specified time

The current that would flow in the circuit, if the fuse were replaced by a conductor of negligible

impedance.

Pre-arcing time (melting time)

The time between the commencement of a current large enough to cause a break in the fuse-

element(s) and the instant when an arc is initiated.

Pre-arcing time|current characteristic

A curve giving the pre-arcing time as a function of the current.
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3.16  Tension de rétablissement
Tension qui apparait aux bornes d’un coupe-circuit aprés la coupure du courant.

Cette tension peut étre considérée pendant deux intervalles de temps consécutifs, 'un durant lequel existe une tension
transitoire suivi d’un second intervalle durant lequel la tension de rétablissement a fréquence industrielle ou en
régime établi existe seule.

3.17 Durée d’arc
Intervalle de temps entre I'instant d’amorgage de ’arc et I'instant de I'extinction finale de I'arc.

3.18  Durée de fonctionnement
Somme de la durée de préarc et de la durée d’arc.

3.19  Facteuf de jusion

Rappport, plus grand que I'unité, du courant conventionnel, de non-fusig inal:
I
I
4. Prescriptions générales
Les ipne oit s{ir et que(leurs
caracté Sjey 8 pouvoir de coypure
nomingl et pour toute tension jusqu’a iop ; S s les
limites
Lors onditions fixées par cette rdcom-
mendation, leur fonctionnement ne doit/Tai : i arc permanent, ni arc extérieqr, ni
flammg ;

Aprds fonctionnement, § Echer
le remplacement et les

La verification résul

5. Valeurs nominales

5.1 Tensio
Les t

5.2 Couragl
Les

5.3 Pouvoi
Lesj

6. Marques et indications

6.1  Chaque cartouche doit porter les indications suivantes:
a) Courant nominal en milliampéres pour les courants inférieurs & 1 A, et en ampéres pour les
courants égaux ou supérieurs a 1 A. L’indication du courant nominal doit précéder celle de la
tension nominale.

Pour tenir compte de la pratique existant en certains pays, le courant peut aussi, pour le moment, étre indiqué en
fractions d’ampere.
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N

3.16  Recovery voltage
The voltage which appears across the terminals of a fuse after the breaking of the current.

This voltage may be considered in two successive intervals of time, one during which a transient voltage exists,
followed by a second one during which the power frequency or the steady-state recovery voltage alone exists.

3.17  Arcing time

The interval of time between the instant of the initiation of the arc and the instant of final arc
extinction.

3.18 Operating time (total clearing time)
The sum of the pre-arcing time and the arcing time.

[N
3.9 Fusing jacior (JL
The ratio, greater than unity, of the conventional non-fusing €urren %& ted current:
Inf ‘

’]n

4. General requirements

Fuse-links shall be so constructed that they &.in operation nd consistent in
performance at any current up to and including the/breaking capaeity rating and 4t any voltage up
to the rated voltage, when used within t is of t@reco

During normal use of the
no permanent arc, no extern
produced.

nditions given in this gecommendation,
hndings, shall be

acement and the

tking capacity

h = W} 11 h . . . %l 1 Pl w1 1 k) 4
INdLTU UlCCll\lllED \,dl}dblll(«b are blVbll IIT LITC TUICY AllIl OItdITualu O IIceels.,

6. Markings
6.1 Each fuse-link shall be marked with:

a) Rated current in milliamperes for rated currents below 1 A, and in amperes for rated currents
of 1 A or more. The marking of the rated current shall precede the marking of the rated voltage.

To accommodate existing practice in some countries, for the time being, the current may also be indicated in
fractions of one ampere.
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b) Tension nominale en volts (symbole V).
¢) Nom du fabricant ou marque de fabrique.

d) Un symbole indiquant la caractéristique durée relative du préarc/courant telle quelle figure
dans la feuille de norme particuliére. Ce symbole doit étre placé aussitdot avant le courant
nominal.

Ces symboles sont :

FF ... a fusion trés rapide

F . & fusion rapide

M ... a fusion semi-temporisée
T ... a fusion temporisée

TT ... a fusion trés temporisée

Exemples de marquage:

T 3 1 5 / 2 5 0 v

6.2  Les njarques et indications doivent étre indélébiles ¢

rottant
lessai

La conformité est vérifiée par examen et gn
légérement avec des chiffons dont I'un X i
du pafagraphe 8.3.

6.3 Les m
qu’un;
Les nf

e ainsi
uliére.

La co

Les

7.1 Condilti

7.1.1 Sauf j
SUiv

ériques

ter
humi
pregsion de 'air comprise entre 860 mbars et 1 060 mbars.

Dans les cas ot les conditions ci-dessus exercent une influence appréciable, elles doivent étre main-
tenues pratiquement constantes pendant les essais.

Les cartouches doivent étre essayées, avec les socles spécifiés, a 'air libre et a l'abri des courants
d’air et de tout rayonnement direct de chaleur.

Si les limites de température spécifiées dans le présent paragraphe sont trop larges pour certains essais,
ceux-ci doivent étre répétés, en cas de doute, a une température de 23 + 1 °C.

7.1.2 Dans chaque procés-verbal d’essais, la température ambiante doit étre mentionnée.
Si les conditions normales d’humidité relative ou de pression ne sont pas maintenues au cours des
essais, une note a ce sujet sera ajoutée au procés-verbal.
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b) Rated voltage in volts (abbreviated V).
c) Maker’s name or trade mark.

d) A symbol denoting the relative pre-arcing time/current characteristic as given in the relevant

Standard Sheet. This symbol shall be placed before and adjacent to the rated

These symbols are:

FF denoting very quick acting
F denoting quick acting

M denoting medium time-lag
T denoting time-lag

TT denoting long time-lag

Examples of marking:

current.

7<.

T 3 1 5 / 2 5 o 'V

¥ tryipg @e; oye the marking by r

wer.and another with petroleum spirit

printed on the packing togethe
P the appropriate Standard Sheet.

peraqure between 15 °C and 35 °C,
relatt humidity between 45% and 75%,

bbing lightly for
after the test of

with a reference
The marking on

bheric conditions:

7.1.2

b
uu /JILA)MIC U(,LWLCH OUU IIlUulo ullu l uuu THOUT S~

Where the above-mentioned conditions have a significant mﬂuence they shall be kept vubvtantza[ly

constant during the tests.

Fuse-links shall be tested in the specified bases in free air, and be protected from draughts and direct

heat radiation.
If the temperature limits given in this sub-clause are too wide for certain tests, these
in case of doubt, at a temperature of 23 -1 1 °C.

In every test report, the ambient temperature shall be stated.

shall be repeated,

If the standard conditions for relative humidity or pressure are not fulfilled during fests, a note to

this effect shall be added to the report.
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7.2

7.2.1

7.2.2

7.2.3

1.3

— 14 —

Lorsque des essais a température élevée sont demandés, par exemple pour déterminer la caractéristique
temps/courant de cartouches a fusion temporisée (résistant aux pointes), ces essais doivent étre
effectués a une température ambiante de 70 + 2 °C, sauf spécification contraire.

Essais de type

1l est recommandé, lorsque des essais de réception sont exigés, de les choisir parmi les essais de
type de la présente recommandation. '
Le nombre de cartouches requis est de 48. Un lot de 12 de ces cartouches sera tenu en réserve pour
la répétition éventuelle de certains essais. )
La totalité des 48 cartouches prélevées devra étre essayée ou examinée conformément aux paragraphes
ci-apres.

Marques et indications (paragraphe 6.1)
[N

Dimenstons 1 paragraphie 81

Copstruction (paragraphe 8.2)
Allgnement (paragraphe 8.4)

LR W~

Chute de tension (paragraphe 9.1).

Selon lles résultats de ’essai 5 ci-dessus, les cartouches seront classées et numé A d valeur
de leuf chute de tension. Les numéros les plus bas seront affe ute de
tensiof est la plus élevée. Ces cartouches sont ensuite soumjs leau 1
— Plgn d’essais.

Si un essai doit étre répété, il faudra utiliser des cartouche de ten-

sion sefsiblement égales & celles des cartouches™ayant sepv

a) Ay
et

bes 9.1

b) Si auts sous 'un quelconque des cqurants
d’q g wdant pas a la présente recommanglation.
Si éfon i ¢st pEpété avec un nombre double de carfouches
s0 ; puyel esspi, aucun défaut n’est plus toléré.

S’ maks dans deyx-essaisdifférents, les deux essais sont répétés avec un gombre
do| ychox veaux essais, aucun défaut n’est plus toléré.
S X_Hfe ouches sont considérées comme ne répondant pas a la pyésente
re
c) D seul défaut est toléré. Si deux cartouches ou plus présentent
s sont considérées comme ne répondant pas & la présente yecom-

Socle]

Lo
d’emy

Scution d’un essai nécessite le montage de la cartouche dans un socle, il est recommandé
loyér-des soties conformes dla figure 1 ou 2 (pages 26 et 27), hormis pour les essais de pouvoir
de coupnre pour-tesquets et Tecommante - emptoyerm sucte conformea—tafigure3{page 28),
avec la méme pression de contact et la méme section nominale de conducteur que pour le socle
d’essai conforme a la figure 2.

La résistance de contact entre chacun des contacts et une piéce en laiton argenté présentant les
mémes dimensions nominales et forme que la cartouche a essayer, ne doit pas dépasser 3 m Q et est
mesurée dans les conditions suivantes:

a) afin d’éviter la destruction des pellicules isolantes se trouvant sur les contacts, la force électro-
motrice du circuit ne doit pas excéder 20 mV (tension continue ou valeur de créte de la tension
alternative ) ;

b) afin d’éviter I’échauffement excessif des contacts, le courant les traversant ne doit pas dépasser 1 A.
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7.1.3 Where tests are required at high temperatures, e.g. to determine the time/current characteristic of

7.2

7.2.1

time-lag (surge-proof) fuse-links, these tests shall be carried out at an ambient temperature of
70 + 2 °C, unless otherwise specified.

Type tests ,

It is recommended that where acceptance tests are required, they are chosen from the type tests
in this recommendation.
The number-of fuse-links required is 48, of which 12 are kept as spares in case some of the tests have
to be repeated.

48 fuse-links shall be taken and all fuse-links shall be tested or inspected in accordance with the
Jollowing clauses:

Marking (Sub-clause 6.1) ’ S~

Dimensions (Sub-clause 8.1)
Construction (Sub-clause 8.2)
Alignment (Sub-clause 8.4)
Voltage drop (Sub-clause 9.1).

ho S B

oltage drop, and
highest voltage
Yesting Schedule.

and 9.2.2.

one current the
e failure occurs,
| a second failure

comply provided
-links.

with this recom-

se-links fail, the

Figures 1 or 2,
pages 26 and 27, shall be used, except for breaking capacity tests for which a Base according to

Figure 3, page 28, with the same contact force and conductor cross-sectional area as for the base
in Figure 2, is recommended.

The contact resistance between each contact and a silvered brass piece having the same nominal
dimensions and shape as the fuse-link to be tested shall not exceed 3 mQ and is measured under the
Jollowing conditions: '

a) in order to prevent the breakdown of thin insulating layers on the contacts, the e.m.f. of the circuit
shall not exceed 20 mV (d.c. or a.c. peak);

b) in order to prevent undue heating of the contacts, the current flowing shall not exceed I A.
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Les piéces métalliques du socle, hormis les ressorts et les connexions, doivent étre en laiton. Les
piéces en laiton du socle et du calibre utilisé pour mesurer la résistance de contact doivent avoir une
teneur de 58% a 70% de cuivre. Les contacts doivent étre argentés.

Pour les cartouches de courant nominal inférieur ou égal a 10 A, un socle conforme a la figure I,
page 26, doit étre employé. La pression de contact devra étre comprise entre 4 N et 6 N. Le conducteur
flexible et les fils de connexion doivent étre en cuivre et avoir une section nominale de 1 mm?; la
longueur de chaque fil de connexion doit étre de 50 cm environ.

Pour les cartouches de courant nominal supérieur a 10 A, un socle conforme a la figure 2, page 27,
doit étre employé. La pression de contact devra étre comprise entre 8 N et 12 N. Le conducteur
flexible et les fils de connexion doivent étre en cuivre et avoir une section nominale de 6 mm®; la
longueur de chaque fil de connexion doit étre de 50 cm environ.

Nature|du courant

La nlature du courant utilisé pour les essais électriques est spécifiée dans
ou dany les feuilles de norme particuliéres.

tst)ants

Danq le cas d’essais en courant alternatif, la tension d’essai doit & tle et

de frégyence comprise entre 45 Hz et 62 Hz,

Dimensions et construction

Dimengions

Les flimensions des cartouches doiverft &tre-confosm prescriptions des feuilles de norme

corresfjondantes.

La cpnformité est vérifiea pard

Constriiction
Le cponducteunnfusi it étre nlétement enfermé dans la cartouche. Les cartouches dgivent
compo i

Dan . doit_étre « non transparente », un tube transparent peut étre ytilisé
pourvy
La g

4

La p1
analogup.

uppose que 'enveloppe isolante des cartouches est en verre, céramique ou maticre

Pour|d’aufres maticresy des essais complémentaires peuvent étre nécessaires.

Capsules

Les capsules doivent étre en un métal qui ne se corrode pas ou en métal convenablement protégé
contre la corrosion; aucun décapant ni aucune substance isolante ne doit recouvrir les surfaces
extérieures des capsules.

Un dépdt de nickel ou d’argent est considéré comme une protection suffisante pour les capsules en laiton.

Les sections extrémes des capsules cylindriques doivent &tre sensiblement planes et normales a
laxe.

Les capsules doivent étre rigidement fixées de maniére qu’il ne soit pas possible de les retirer
sans endommager la cartouche.
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Metal parts of the fuse-base, except the spring and connections, shall be made of brase. Brass parts
of the fuse-base and of the brass piece for measuring contact resistance shall have a copper content
between 58% and 70%. Contact parts shall be silver-plated.

For fuse-links with rated currents up to and including 10 A, a fuse-base according to Figure 1, page 26,
shall be used. The contact force shall be between 4 N and 6 N. The flexible lead and terminal wires
shall be of copper and have a cross-sectional area of 1 mm?®; the length of each of the terminal wires
shall be approximately 50 cm.

For fuse-links with rated currents exceeding 10 A, a fuse-base according to Figure 2, page 27, shall
be used. The contact force shall be between 8 N and 12 N. The flexible lead and terminal wires
shall be of copper and have a cross-sectional area of 6 mm?®; the length of each of the terminal
wires shall be approximately 50 cm.

Nature of supply

The nature of the supply for the electrical tests is specified in or on the relevant

Standard Sheets.

For a.c., the test voltage is of substantially sine-wave etween 45 Hz and

62 Hz.

Dimensions and construction

Dimensions

The dimensions of the fuge with the relevant Standard Shqet.

For other materials, additional tests may be necessary.

o

Il 1
Lt cdps

The caps shall be of non-corroding metal or of metal suitably protected against corrosion, and
shall be effectively free from flux or other non-conducting substance on their outer surfaces.

Nickel or silver plating is deemed to be adequate protection for brass end caps.

The outer ends of cylindrical caps shall be substantially flat and at right angles to the axis.

The end caps shall be firmly attached so that it is not possible to remove them without damaging
the fuse-link.
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La conformité est vérifiée par examen et par I'essai suivant:

Les échantillons sont plongés pendant 24 h dans une eau ayant une température comprise
entre 15 °C et 35 °C. Ils sont ensuite retirés et un effort de traction dont la valeur est progressivement
augmentée jusqu’'a 5 N est appliqué pendant 1 min a chaque capsule.

Les capsules doivent rester solidement fixées.
Un équipement d'essai approprié est spécifié dans la figure 7, page 30, et doit &tre utilisé en cas de litige.
En utilisant cet appareil, 'essai peut étre effectué sans déformer les capsules.
Alignement
Les axes des capsules et du corps de la cartouche doivent coincider suffisamment.

La conformité est vérifiée @ I'aide du calibre représenté a la figure 4, page 29. S~

La cartouche doit traverser le calibre sur toute sa longueur sous ’action de s })md\v
Soudurgs
Les qoudures des capsules ne doivent pas fondre en usage normal g i L nofmal.

La qonformité est vérifiée par l'examen des soudures, apreés 2.1,

9.2.2 et 94.

Prescriptions d’ordre électrique

Chute {le tension

Lac
maxim

-1ie doit pas dépasser les vdleurs
g valeurs individuelles ne doivent pas

varier fle plus de 15% de laxaleur moyen, Wine r’le modéle essayé, au cours des gssais
de typg. '

Le d ¢ de teysion de la cartouche aprés passage du cdurant
noming

L’eskai doit ésce ef ’ il est recommandé d'utiliser un millivoltmétre élpctro-
nique d ' erngtif avec un doigt d’essai pour mesurer la chute de tqnsion
entre |

On ¢ Surée
alm inte inférieupe @ 2%. Pendant cet essai, la valeur du courant qui trgverse
la cart, surée
avec ut

L’attenti attirée\sur le fait que la deuxiéme phrase du premier alinéa est fondée sur la supposition que les

cartouches/qui-sont squinises & un essai de type appartiennent au méme lot de fabrication. Lorsque des ¢charftillons
sont prdlevés’au hasard, il n’est pas nécessaire que la condition relative a 1'écart admissible par rapport a la|valeur
moyenne soit remplie.

Caractéristique temps|courant

Caractéristique temps|courant a la température ambiante normale
La caractéristique temps/courant doit étre comprise entre les limites spécifiées dans les feuilles de
norme particuliéres.

La conformité est vérifiée en mesurant la durée de préarc dans les conditions atmosphériques
mentionnées au paragraphe 7.1.

Le courant qui traverse la cartouche doit étre réglé a la valeur requise a 3:2,5% prés.
La stabilité du courant pendant lessai doit étre maintenue a la valeur réglée a +2,5% prés.
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Compliance is checked by inspection and by the following test:

The samples are immersed in water for 24 h at a temperature between 15 °C and 35 °C. After
removal from the water, an axial pull steadily increasing to 5 N is applied to each cap for 1 min.

The caps shall remain firmly attached.
A suitable test apparatus for this purpose is given in Figure 7, page 30, and shall be used in cases of dispute.
By using this apparatus, the test can be performed without distorting the end caps.
8.4  Alignment
The end caps and the body of the fuse-link shall be in reasonable alignment.

Compliance is checked by means of the gauge shown in Figure 4, page 29.

The entire Ipngflq r.'/f fthﬁmp-/inlf ohn”lnnvc fhrm/gh the g/ﬂlgl) by fm-/ink’ oOWn weight,

8.5  Soldered joints
Soldered joints on end caps shall not melt during normal

Compliance is checked by inspection of the soldered Sub-clauses 9.2.1,

9.2.2 and 9.4.

9 Electrical requirements

Voltage drop

e maximum values

v carried its rated

li-voltmeter with a
e is recommended.

s by less than 2%
the fuse-link shall
[ the voltage drop

b assumption that the
samples are drawn at

9.2 Time/current characteristic

9.2.1 Time|current characteristic at normal ambient temperature
The time/current characteristic shall be within the limits specified on the relevant Standard
Sheets.

Compliance is checked by measuring the pre-arcing time under the atmospheric conditions mentioned
in Sub-clause 7.1.

The current through the fuse-link shall be adjusted to within +2.5% of the required value.
The current stability during the test shall be maintained within +£2.5% of the adjusted value.
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9.2.2

9.2.3

924

9.3
9.3.1

N, N

La tension de la source ne doit pas dépasser la tension nominale de la cartouche essayée.

La durée doit étre mesurée avec une précision de +10% lorsqu’elle est inférieure a 10 s et de +5%
lorsqu’elle est égale ou supérieure & 10 s.

Essai a température élevée

Si un tel essai est spécifié par la feuille de norme, les cartouches doivent étre essayées pendant
1 h a la température ambiante prescrite et au multiple du courant nominal qui est indiqué sur la
feuille de norme particuliére.

La stabilité du courant pendant l'essai doit étre maintenue & +2,5% de la valeur réglée. La
cartouche ne doit pas fonctionner.

Méthode d’essai

Ces essais doivent étre effectués en courant continy. RN
colwand, afin

En qgjustant le circuit, on tiendra compte de la résistance moyenne de la>eq ‘ essai.

On ¢mploie une source ayant une tension suffisamment élevée ou un stabilis
de limitter, au cours de l'essai, les variations du courant.

La donstante de temps du circuit ne doit pas dépasser 3% de la durée d

Etant donné 'influence possible de leffet Peltier, il faut prendre jriver ) urant
a chagle cartouche successive.
L’attgntion est attirée sur le fait que, pour certains types de cart ¢s, |a téristique te burant

alternaffif peut étre notablement différente de la caractéristique pur les
courants dépassant légérement le courant convg ¢

Il copvient en outre de noter qu’en raison de

e urants
a trés bpsses fréquences la caractéristique de la castouche

Expregsion des résultats

Si I’pn trace la courbe de isti cant/en prenant le courant comme variable
indépendante, il est préfe : &st U p 5. Les
bases fles échelles log@xithmi i étant
en abgcisse.

Les|dimensi 2.8 cm. verticalement et 5,6 cm horizontalgment.

Si le|multiple du coy i b Uitilist e variable indépendante, le rapport doit étre 3:1.

Pouvo
Les ¢ ivent couper le courant de fagon satisfaisante, sans mettre en danger I’entoprage,
lorsqui i us leffet d’un courant présumé compris entre le courant conventjonnel
de no pouvoir de coupure nominal, conformément aux feuilles de norme|parti-
culiérgs.

AN ; .
L essdi-doit-étrereffectné-en—conrant-alternatif-

La conformité est vérifiée par des essais:
a) au pouvoir de coupure nominal.

b) aux courants présumés égaux @ environ 5, 10, 50 et 250 fois le courant nominal, sans toutefois
dépasser le pouvoir de coupure nominal.

La tension de rétablissement doit étre comprise entre 1 et 1,05 fois la tension nominale de la cartouche

et doit étre maintenue pendant 30 s aprés le fonctionnement de cette cartouche.

Le schéma du circuit d’essai spécial pour la vérification des hauts pouvoirs de coupure est représenté

sur la figure 5, page 29, et celui réservé & la vérification des faibles pouvoirs de coupure sur la figure 6,
page 29. Un socle d’essai conforme a la figure 3, page 28, doit étre employé.
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The voltage of the source shall not exceed the rated voltage of the fuse-link under test.

The accuracy of the measurement of time shall be within a tolerance of +10% for times of less than
10 s and +5% for times of 10 s or more.

9.2.2 Test at elevated temperature
When specified on the Standard Sheet, fuse-links shall also be tested for 1 h at an ambient
temperature and with the multiple of the rated current as specified on the relevant Standard Sheet.
The current stability during the test shall be maintained within 4+2.5% of the adjusted value. The
Sfuse-link shall not operate.
9.2.3 Test procedure
Direct current shall be used for these tests. S~
A source of sufficiently high voltage or a suitable current stabilizer to Vimit the variation
of the current during the test. \QK
The time constant of the circuit shall not exceed 3% of the gre: }
In setting the circuit, allowance shall be made for the ayerage resist ) e-link during the
test.
Due to possible influence of the Peltier effect, ca e direction of the
current passing through the fuse-link for each sye
Attention is drawn to the fact that, for certain i e ti bristic with a.c. can
be significantly different from the characteristic detgrmirle a rents just exceeding
the conventional non-fusing current,
Furthermore, it should be notgd thag due the & ) ia ow currents, at very
low frequencies the characteristic of the
9.2.4 Presentation of the results

If the time-current charaqteris i e\cufrent as independent variable jare plotted, it is
~ esented with logarithmic scales on both co-ordinate axes. The basis

ain the patio 2 : 1 with the longer dimension|on the abscissa.

rate satisfactorily and without endangering the surroundings when breaking
iye cugrents between conventional non-fusing current and rated bredking capacity in

A.C. shall be used for this test.

Compliance is checked by tests at:

a) rated breaking capacity.

b) prospective currents of approximately 5, 10, 50 and 250 times the rated current, but not exceeding
the rated breaking capacity.

The recovery voltage shall be between 1 and 1.05 times the rated voltage of the fuse-links and shall

be maintained for 30 s after the fuse has operated.

A typical test circuit for the rated high-breaking capacity test is given in Figure 5, page 29, and for

the rated low-breaking capacity test in Figure 6, page 29. A test base according to Figure 3, page 28,

shall be used.
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9.3.2

9.3.3

9.4

N,V R

Le facteur de puissance du circuit d’essai au grand pouvoir de coupure nominal doit étre compris entre
0,7 et 0,8. Pour les essais aux courants présumés plus faibles, 'inductance du circuit sera maintenue

constan

te et le courant sera ajusté en changeant seulement la résistance.

Pour I’essai au faible pouvoir de coupure, le courant sera réglé en changeant la résistance série.

Le circuit doit étre enclenché a 30 + 5° aprés passage de lalternance de tension par zéro.

L’impédance de la source de courant alternatif doit étre inférieure @ 10% de la valeur réglée de
limpédance totale du circuit applicable.

Le pouvoir de coupure en courant continu est inférieur au pouvoir de coupure en courant alternatif; il est influencé
par Pinductance du circuit et, en outre, en courant alternatif, par I'instant d’enclenchement du circuit.

Dans chacun des essais, la cartouche doit fonctionner d’une fagon satisfaisante, sans aucune des
manifestations ci-dessous:

arc permanent; TN

infla
éclat
soud
illisi
perfi
On nég
tach
petit
félu
Aprés
une tex

Essais
Essai g

Les
aucun

Le ¢
a) La
b) La

pa
104

La

¢) La
de

mmation,

ement de la cartouche;

nge des contacts;

bilité du marquage aprés essai;
ration des surfaces externes des capsules, visible a U'eil nu.
lige par contre les manifestations suivantes.

bs noires sur les capsules;

es déformations des capsules;
e de la cartouche.

‘essai de pouvoir de coupure, la rési,
sion continue de 500 - 50 V, et n

dendurance

rartouches doiveqt élr trui Jogon a évitey’qu’en usage normal prolongé ne se pr
éfaut électrique ov Qi ~ en Jeu la conformité aux présentes spécifications.
ontrole s effec “leysat suivayt:
chute de@ . mesurée suivant le paragraphe 9.1,
cartouche ¢ Jant par un courant alternatif précisé par la feuille de
ticuliére. s, I courant est interrompu pendant 15 min. Ce cycle est
Jois

t pendgnt I'essai doit étre maintenue a +2,5% de la valeur ajustée.

prorme.particuliére.

P Sous

bduise

Horme
épété

feuille

d) En

inyla chute de tension dans la cartouche est mesurée de nouveau suivant le Lnaram’an/

9.1.

La valeur de la chute de tension dans la cartouche apreés cet essai ne doit pas avoir augmenté de
plus de 10% de la valeur mesurée avant [’essai.

e) Aprés essai, le marquage doit étre encore lisible et les soudures des capsules ne doivent pas
présenter de détérioration notable.
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The power factor of the test circuit at rated high breaking capacity shall be between 0.7 and 0.8.
For tests at lower prospective currents, the inductance in the circuit shall remain constant and the
current shall be adjusted by changing only the resistance.

For the low-breaking capacity test, the current shall be adjusted by changing the series resistance.
The circuit shall be closed at 30 & 5° after the passage of the voltage through zero.

The impedance of the a.c. source shall be less than 10% of the adjusted value of the total impedance
of the applicable circuit.

The breaking capacity is lower with d.c. than with a.c., it is influenced by the circuit inductance and, with a.c.

additionally by the instant of closing the circuit.

9.3.2 In each of the tests, the fuse-link shall operate satisfactorily without any of the following phenomena:

permanent ﬂr{*ing : AN

ignition;

bursting of the fuse-link;

fusing together of the contacts;
illegibility of marking after test;
piercing of the external surfaces of the end caps, visible 't

The following phenomena are neglected:
black spots on the end caps;
small deformation of the end caps;
cracking of the fuse-link.

9.3. betteen the caps shall Be measured with

s to prevent in extended normal use any electrical or mechanical

ified on the relevant Standard Sheet is passed through the fuse-link
h he current is then switched off for a period of 15 min. This|cycle is repeated

ty during the test shall be maintained within +2.5% of the adjusted value.
shoulyl be run continuously, but where unavoidable, a singlé interruption is permifted.

n alternating current equal to the value specified on the relevant Standard Shget is then passed
the fuse-link for 1 h. ’

D 1L ) 1 7 1 £ F T D) L - 1 . ol l 9 I
Uy inairy, orie VUulitg e urop utross LILCJMDC'L!I!N wornedsured gy uu,urutng 10 ono-clause oA

The voltage drop across the fuse-link after the test shall not have increased by more than 10%
of the value measured before the test.

) After the test, the marking shall still be legible, soldered joints on end caps shall not show any
appreciable deterioration.
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Dimensions en millimétres avec tolérances de 0,1 mm
Dimensions in millimetres with tolerances of 0.1 mm

Cartouches a b
Fuse-links mm mm

5 mm X 20 mm 20 48

6.3 mm X 32 mm 32 60

i
0 g1
~
- I
~ >\ Fil dd connexion
j Terminal wire
r de la chaleur
erial
o
| = /
[ - 1 - p—

358174

FiG. 1. — Socle d’essai pour cartouches 5 mm x 20 mm et 6,3 mm x 32 mm.
Courants nominaux inférieurs ou égaux a 10 A. (Voir le paragraphe 7.3.)

Test fuse-base for 5 mm x20 mm and 6.3 mm X 32 mm fuse-links.
Rated currents up to and including 10 A. (See Sub-clause 7.3.)
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Dimensions en millimeétres avec tolérances de 0,1 mm
Dimensions in millimetres with tolerances of 0.1 mm

Trou &1

Hole /\
AN

O =
[5e]

24

17.5

!

i

4
i

P
Y 4

5
t
I

YHHRHHA

iy
o
|

=

359/74

FiG. 2. — Socle d’essai pour cartouches 6,3 mm x 32 mm.
Courants nominaux supérieurs & 10 A. (Voir le paragraphe 7.3.) -

Test fuse-base for 6.3 mm x 32 mm fuse-links.
Rated currents exceeding 10 A. (See Sub-clause 7.3.)


https://iecnorm.com/api/?name=bb465bbcfb3fe64613af90222022952f

Dimensions en millimétres avec tolérances de 0,1 mm
Dimensions in millimetres with tolerances of 0.1 mm

— 28 —

- Cartouches a b
. Fuse-links mm | mm
RN/ R
3 5Smm X 20 mm 20 67
6.3 mm X 32 mm 32 79
AN

18

59

N\

FiG. 3 — Socle d’essai pour la vérification du pouvoir de coupure. (Voir le paragraphe 7.3.)
Test fuse-base for breaking capacity tests. (See Sub-clause 7.3.)

360/74
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Fig. 4. — Calibre pour I’alignement. (Voir le paragraphe 8.4.)
Alignment gauge. (See Sub-clause 8.4.)

Fr

Fig.

b. 5. — Circuit d’essai caractéristique utilisé
grand pouvoir de coupwge. (Voir

Typical circuit for breaki
clause 9.3.)

VAN
o
S
o D

/

3$2/74

les cartouches 2

breaking capacity fuse-Jinks. (See Sub-

o Ao C
F
| I |
1
343174

ristique utilisé pour les essais du pouvoir de coupure des cartouches &
goupure. (Voir le paragraphe 9.3.)

hboles-coneeriit-tes—fignres—5—et-6+

connexion amovible établie pour I'étalonnage
contacteur fermant le circuit

disjoncteur protégeant la source d’alimentation
cartouche soumise a ’essai

source d’alimentation, impédance inférieure a 10% de
Pimpédance totale du circuit

inductance a air de 0,30 mH + 3%

résistance en série, ajustée pour obtenir un courant
présumé correct

résistance en parallele de 40 Q + 10% servant de résis-
tance d’amortissement.

S lholo lg‘ IT:O S > d r-

A removable link used for calibration

C  contactor that makes the circuit

D circuit-breaker to protect the source of supply

F  fuse under test

S source of supply, impedance less than 10% of the total

impedance of the circuit

L air-cored inductance of 0.30 mH + 3%

Ry series resistor, adjusted to obtain correct prospective
current

Ry parallel resistor of 40 Q 1 10% acting as a damping
resistor.
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Dimension en milli

L’appareil cpmporte 3 tubes (1, 2
dans les autres

Le tube extd

rieure et un moyen de fixation

extrémités de 1 échantill
Le tube intprmédiaire X2) a

ouverture -4 s3

Pautre extrémil

Le tube intg 3 3 par un
ressort (4).

Le mouvemg¢

ate est apgpliquée au tube (2)
A\ Léchantillos.

€ tube coulissant (2). Son
extrémité inférjeure’(6) app dans la fenétre (7) et sert

I—— -
LL__' I
g B
36474

e¥ice has 3 tubes (1, 2, 3) sliding within eaclj other.

¢ outer tube (1) has an openihg at its upper end and a
fixture receiving one end of the test sample.

The intermediate tube (2) similarly has a recesp at its
upper end and a fixture receiving the other end of [the test
sample. .

The inner tube (3) is connected with tube (2) by means
of a spring (4).

Moving downward tube (3) by pulling with kpob (5)
extends spring (4) and thus applies a steadily indreasing
axial force to tube (2) and to the test specimen.

The varying length of fuse cap and total link|will be
compensated by the sliding tube (2). Its lower pnd (6)
appears within the observation window (7) and sgrves as

de marque repére. L’autre marque (ligne interrompue)
ainsi que 'indication « 5 N » sont imprimées sur le tube (3).
La coincidence des deux marques est obtenue en descen-
dant convenablement le bouton (5) qui peut étre bloqué
dans cette position.

La vis (8) sert a aligner les tubes (1) et (2).

L’appareil doit étre utilisé et calibré dans la position
verticale avec la cartouche a essayer tout en haut.

a reference mark. The other mark (dashed line) together
with the indication “5 N” is printed on tube (3). Coinci-
dence of both marks is attained by adequately moving
down knob (5), which can be screwed tight in this position.

Screw (8) assures alignment of tubes (1) and (2).

The testing device is to be used and calibrated in the
vertical position with the fuse under test at the top.

FiG. 7. — Appareil pour la traction axiale.
Axial pull test apparatus.
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Cartouches 5 mm X 20 mm

Fusion rapide

Grand pouvoir de coupure

Feuille
de norme
|

Dimensions en millimétres

10 £+ 2 —w

jet—————20 4 0,5 ]

z527F

0,1

365(74.

Alignement: Les dimensions du calibre sont: h = 30 mm; d = 5,38 mm =+ 0,01 mm (voye\gragraphe 8.4).

Jornsiruction. La € 01

rente.

Courant nominal *

Tension nominale
v

N

Pouvoir de coupure

211, NED TT, 071,
Maximal Minimal Maximal Minimal Maximal Maximal
30 min 10 ms 2s* 3 ms 300 ms 20 ms

* 3 s pour les courants nominaux de 4-5 et 6,3 A.

Pouvoir de coupure nominal: 1 500 A, essayé en courant alternatif et avec le circuit représenté a la figure 5, page 29,
pour I’essai a grand pouvoir de coupure.

Essais d’endurance -

A 1,2 fois le courant nominal, 100 cycles suivant le paragraphe 9.4 b) et ensuite & 1,5 fois le courant nominal pendant
1 h suivant le paragraphe 9.4 ¢).

Texte anglais au verso
English text overleaf

127-1EC-2

Publication CEI 127
IEC Publication 127
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